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Wirmetauacherprofil 

Die Erfindung bezieht slch auf «in Warnetauacherprofll, 



KQhlkttrper, bel denen an einem plattenfarinigen Trager einaeitig 
zapfenformige Wirmeleitkotper vetgeaehen eind, sind als Fingai- 

10 kuhlkorper handelsOblich. Die Abmeaaungen dieset KOhlk&rper aind 
dabei relativ gating, so daB darattiga KQhlkorper problemloe 
einstOckig hergeetellt warden konnen. wenn Jedoch groBMchige 
KuhlkSrper ala wlrmetauscherprofile hargeatellt warden aollen, 
iat eine einatuekige Herstellung derartiger Profile lm GuBver- 

15 fahren, wenn Qberhaupt, so nur mit groflen Herstellungakosten 
•flioglich. 

Der erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, ein wSrmetauacher- 
profil mit der eingange genennten Kuhikarperart zu entwickeln, 
20 das kostengQnstig herstellbar 1st. 

GeffiaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB bei 
einem Warraetauscherprof il an eineo plattenforroigen Trager beid- 
seitig zapenformige Warroeleitkorper vorgesehen sind, wobei als 
25 Trager eine Lochplatte votgesehen 1st, in welche die Warineleit- 
korper die Lochplatte durOhdringend einsetzbar sind. Es erweist 
sich dabei als besonders vorteilhaft, daB dabei je nach Anwen- 
dungsf all die Lange der WIrmelei-korper Ober die Flache eines 
Harmetauseherprofils hin leicht variiert werden kann. 



30 



Eine erste vorteilhafte AuSbildung der Erfindung 1st dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lochplatte an den Loehern Kragenraftder 
aufweist. Dadurch 1st eine sichere Fuhrung der Warroeleitkorper 
gewahrleistet. 
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Die Verbindung der WMrmeleltkSrper mit der zugehSrigen 
iochplatte kann dutch VerschweiSen, Verkleben Oder Ver- 
pressan ©rfolgen, Unter Umstanden sind auch kdmbinierte 
Verbindungen innerhalb elnas rtHrmetauscherprofile dank- 
bar. 
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Oadurch, da0 auf jedem W8rmeleltk8rper mindestana ein 
Jewells ainen Anachlig zur Lochplatte bildendar PaBring 
kraftsohlflasig angeordnet 1st, wire eb en falls eine sichere 
10 Flxlarung der WirmeleitkBrper mSglich. Zum Zweeke elnar 
fixierung 1st aa auch vorteilhaft, daS auf Jedem warme- 
leitkSrper ein stoffschlQasiger Anschlag zur Lochplatte 
vorgasahen 1st. Demit let eln besonders einfachea Be- 
stGcken der Lochplatte ermSglicht. 

15 

Die Slcherheit der Verbindung zwischen Lochplatte und 
Waxmeleitkorper kann dadurch verbessert werden, deB Je- 
der Leitkorper mindestana in Sereich der Lochplatte eine 
Randelung aufwelst. Die ftSndelung der N&fffleleitkSrper 
20 auflerhalb des Verbindungsbereiches zur Lochplatte bewirkt 
dabel eine Erhohung der Oberflache der WarmeleltkSmer. 



Eine weitere vorteilhdfte Ausbildung der Erfindung 1st 
dadurch gekennzeichnet, daO jedem Warmeleitkorper ire Be- 
25 reich der Lochplatte zur Lochplatte hin mindestens ein 
sich abstutzendes Feder element auf we 1st. Auch hierdurch 
wird eine lagesichere Verbindung von Lochplatte und 
Warraeleitkorper gewatirlelstet. 



30 Wenn jeder WarmekBrper hohl ausgebildet 1st, wdbei 6et 
Hohltaurn durch mindestens eine Scheidewand verschlossen 
1st, wird dadurch die Oberflache des WSrmeleitkorper 
vergroflert und das Gewicht des Warraetauschexprofils wird 
vermindert. 
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Jeder watmelaitkiJrper kann al* DruckguStiil auegeblldat 
sain* dad kostangGnatig herafcellba* 1st, In dieaam 2u- 
aamfltenhang kSnnen J a walls inehrare WStmalaltkflrper im 
Raster der Jewells zwgeh8rigen Lochplatta fotftaphlQealg 
mltalnander vetbunden eeln. Dadutch erglbt aloh die MBg- 
llchkalt einet aohnallaran BeatOckung det Lochplatta 
ait den NlrfflalaltkSsparn. Kann Jader WtaBeleitkBtper 
zylindriach auagablldat let, kann die ear ale Otehteil 
ausgeblidet sain. Orehteile laaaen aich beecndara maB- 
haltlg herstellen. 

Die HBgliohkeit a in as Hetatellena dar WltmeleltkBrpar In 
Stanzvarfahren 1st dadutch gegeben, dafl Jedet Wltoeleit- 
kStper cesser f3*raig ausgeblidet lat. Elna lelohta Anpaa- 
aung dar Abnessungen daa WSrmetauscher prof lis lat auch da* 
dutch gegeben, daQ jade Locnplatt* AnsehluQftlttal fQr 
welt ate Lochplatten aufweiat, wobei zweckmSGigerweise ala 
AnschluQmittel Nut- und Pedervetbindungen votgaaehan eind, 
die besondeta kostengunstlg herstellbar slnd« Die form- 
schlQssige Vetblndung dat einzelnen Lochplatten kann dabel 
so geschehen, daQ an den Federn abstehende Laschen vorge- 
sehen slnd t dad die Nuten 1m Betelch det Laschen diese 
ubergreifend ausgebildet sind und daB nach den Zusa«ynen- 
fugen der Lochplatten die ausgeformten Nuten die Laschen 
h inter grei fend zusaiamendruckbar sind.Damit wird elne inni- 
ge fotfflSGhlussige Verbindung sichergestellt . Eln solchex 
Segmentau f bau zu gtoBfotoatigen WSrmetauscherprofilen 
wate auch beim Elns&tz klelftfotaatiger ganzstuckig lm 
&tB0vwfuweit nargest&liter Waraetausefterprofii aSglietu 

Ausfuh*uftgsbel£piele der Erfindung sind in der Zeichnung 
datgestellt und werden iro folgenden naher erlautert. 
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Dabei zeigen: 

Fig. 1 ein aus zwei Lochplatten zusammenfugbares Warme- 

taus cher profil, 
Fig. 2 Einzelheiten der Lochplatten verbindung, 
5 Fig. 3 bis 6 speziell ausgebildete Warraeleitkorper. 

In der Darstellung geroaS Fig. 1 ist ein War me taus cher- 
profil dargestellt, das durch ZusanmenfQgen zweier 
Lochplatten LI und L2 gebildet wird. Die Lochplatte L2 

10 ist dabei der Ubersichtlichkeit halber nur abschnitts- 
weise angedeutet. In den Lochplatten 1 und 2 sind zylin- 
drische Locher vorgesehen, durch die eben falls zylin- 
drische Warraeleitkorper, von denen nur der Warneleltkor- 
per Wl bezeichnet ist, hindurchgreifq^* Der Angriffs- 

15 punkt zwischen Lochplatte LI bzw. L2 und jedera Warmeleit- 
korper, z.B. Karmeleitkorper Wl f befindet sich dabei Je- 
wells in der Hitte der Warmeleitkorper (Es wire Jedoch 
auch denkbar, daB die Warmeleitkorper asyraetrisch In 
eine Lochplatte einsetzbar waren, sofern die Wgrreeuber- 

20 tragungsverhSltnisse dies erfordern sollten.) Die Loch- 
platten LI und L2 sind durch eine Nut* und Fpderverbin- 
dung miteinander verbunden, wobei diese AnschluSmittel 
in der Darstellung gemSQ Fig. 2 nSher gezeigt sind, 

25 In dieser Darstellung sind die Lochplatten LI und L2 ab- 
schnittsweiee dargestellt, wobei gezelgt ist, dafl eine 
Feder F en der Lochplatte LI angeformt ist, die quer zur 
ftichtung oer Feder F abstehende Laschen LA, von denen 
der Ubersichtlichkeit halber nur eine dargestellt ist, 

30 aufweiat. An der Lochplatte L2, die ebenfalls der Uber- 
sichtlichkeit halber nur abschnlttswelse dargestellt 
1st, 1st sine zur Feder F korrespondierende Nut N vor- 
gesehen. Diets Nut N waist Ausformungen AF1 und AF2 auf , 
die in) Bereioh dtr vergesehenen Laschen LA ein iwang- 

35 loeee EinfQgen der Lochplatte LI In dit Loohplatte L2 
erflSgliehen. Die Ausformungen AF1 und AF2 sind dabei 
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stegformig ausgebildet. Im zusamtnengesetzten Zustand 
der Lochplatten LI und L2, wie dieser In der Darstellung 
gemaB Fig.l daxgestellt 1st, 1st es moglich, die Aus- 
formungen AF1 und AF2 in Richtung auf die Feder F hln, 
zusamraenzudrucken, wodurch eine die Laschen LA hinter- 
greifende formschlussige Verbindung der Lochplatten LI 
und L2 realislert wird. 

In der Dargestellung gemaB Fig.3 1st eln Warmeleitkor- 
per W2 dargestellt, der zylindrisch ausgebildet 1st. 
Oer Warmeleitkorper t»2 kann massiv oder hohl ausgebil- 
det sein, wobei im letzteren Fall der Hohlraum durch 
eine Scheidewand, die beispielswelse an einer der Stlrn- 
seiten bzw. in der Mitte des Warmeleitkorpers vorgesehen 
1st, verschlossen ist. Der Waroeleitk6rper W2 weist in 
seiner Mitte einen gerandelten Bereich auf, wobei die 
Randelung durch eine Langsschraffur angedeutet ist. Die 
Rindelung ist dabei in dem Bereich vorgesehen, in dem 
der Warmeleitkorper W2 mit einer Lochplatte L3 zu verbin- 
den ist. Die kraftschlQssige Verbindung kann dabei durch 
Einpressen, gegebenen falls mit UnterstOtzung einer Ver- 
klebung, sichergestellt sein. Wenn die Starke der Loch- 
platte L3 relativ gering ist, kann es zweckmaBlg sein, 
da3 ein Kragenrand K vorgesehen ist, der als FQhrung fur 
den Warmeleitkorper W2 dient. 

In der Darstellung gemiu Fig.4 ist ein abenfalls aylin- 
drischer Warmeleitkorper W3 gezeigt, der Jedoch im Unter- 
achied zum Warffleleitkerper W2 einen Anschlag Al aufweist, 
der die Lage des War male itkSrpers W3 zu einer Lochplatte 
L4 bestiamt. Der Anschlag Al fixiert dabei die Richtung 
des Wermeleitkarpers W3 zur Lochplatte LA und kann auch 
als Ansatzpunkt fOr SchweiB- oder Klebverbindungen be- 
nutzt warden. 




W4 gezelgt, der prinzipiell derajenigen gemaB Fig. 3 ent- 
spricht, jedoeh ist hierbei keine Randelung vorgesehen, 
sondern der Warmeleitkorper W4 weist einen Anschlag A2 
auf, der einen Elnschiebvorgarig des Warmeleitkorpers W4 
in eine Loch plat te L5 begienzt und es ist ferner ein 
PaBring P vorgesehen, der auf den WarmeleitkBrper W4 
aufgepreBt wird, so daB dessen Lage zur Lochplatte L5 
fixiert wird. 

In der Darstellung gemaB Fig. 6 ist ein messerformiger 
Warmeleitkorper W5 gezeigt, der in eine Lochplatte L6 
eingesetzt wird. Die Lochplatte L6 weist dazu rechteck- 
formige Locher auf. Auch bei einera derartigen Warine- 
leitkorper wie dem Warmeleitkorper W5 kann ein Anschlag 
?3 vorgesehen sein, der belro Einsetzen des Warmeleit- 
korpers W5 in die Lochplatte L6 dessen Eindringtiefe be- 
stimnt. Am ^rmeleitkorper W5 sind dabei Federelemente 
Fl und F2 vorgesehen, die im Verbindungsbereich zwi- 
schen Warmeleitkorper W5 und Lochplatte L6 den Warme- 
leitkorper W5 mit der Lochplatte L6 verspannen. Es ware 
auch denkbar, daB die Federelemente Fl und F2 feastnasen 
aufweisen, wodurch auch ohne Kleb- Oder ahnliche Hilfs- 
mittel ein Heraus fallen des WarmeleitkSrpers W5 aus der 
Lochplatte L6 vermieden wird. 




6 Figuren 
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Zusamroenfassunq 



Warmetauscherprofil 

Eln Warmetauscherprdfil mit an elnem Trager befestigten 
zapfenfornigen Warmeleitkorpern (Wl bis W5) wird dadurch 
erstellt, daQals Trager eine Lochplatte bis L6) vor- 
gesehen 1st, in welche die Warroeleitkorper (Wl bis W5) 
einzeln oder in Gruppen bedarfsweise einsetzbss sind. 



FIG; 1 
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1. Warmetauscherprofil, bei dem an einew plattenformigen Tsager 
beidseitig zapfenforraige Warmeleitkorper vorgesehen sind, wobei 

5 als Trager eine Lochplatte (LI bis L6) vorgesehen 1st", In wel- 
che die Wartneleltkorper (Wl bis W5) die Lochplatte (LI bis L6) 
durchdringend einsetzbar sind. 

2. Warmetauscherprofil nach Anspruch 1, dadurch 

10 gekennzeichnet, daB die Lochplatte (L3) an den 
Lochern Kragenrander aufweist. 

3. Warmetauscherprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da8 die Lochplatte (LI bis L6) 

15 und die Warmeleitkorper (Wl bis W5) jeweils miteinander ver- 
schweiBbar sind. 

4. Warmetauscherprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lochplatte (LI bis L6) 

20 und die Warmeleitkorper (Wl bis W5) jeweils miteinander verkleb- 
bar sind. 

5. Warmetauscherprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lochplatte (LI bis L6) 

25 und die Warmeleitkorper (Wl bis W5) miteinander verpreflbar ver- 
bindbar sind. 

6. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf jedem 

30 Warmeleitkorper (W4) mindestens ein Jeweils einen Anschlag zur 
Lochplatte bildender PaBring (P) kraf tschlussig angeordnet 1st. 
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7. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, daB auf jedem 
Warmeleitkorper (W3, W4, W5) ein stof fschlussiger Anschlag (Al, 
A2, A3) zur Lochplatte (L4, L5, L6) vorgesehen ist. 

8. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, daB jeder 
Warmeleitkorper (W2, W3) mindestens im Bereich der Lochplatte 
(L3, L4) eine Randelung aufweist. 



9. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, daB jeder 
Warmeleitkorper (W5) im Bereich der Lochplatte (L6) zur Loch- 
platte hiri mindestens ein sich abstutzendes Federelement (Fl, 

15 F2) aufweist. 

10. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, daB jeder 
Warmeleitkorper (Wl bis W5) hohl ausgebildet 1st, wobei der 

20 Hohlraum durch mindestens eine Scheidewand Yerschlossen 1st, 

11. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, dad Jeder 
WarmeleitkSrper (Wl bis W5) als DruckguBteil ausgebildet 1st. 



12. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzelchnet, daB Jewells 
mehrere Warmeleitkorper (Wl bis 5) im Rastar der Jewells zuge- 
hStlgen Lochplatte (LI bis L6) formschlOssig miteinander ver- 

30 bunden sind. 

13. Warmetauscherprofil nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichr. e t , daB Jeder 
W3rnwleitk8rpdr (Wl bi$ W4) 2ylindrisch auagebildet 1st. 

35 
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14. Wflrfnetauaoherprofil nach Anapruch 13, d a d u r c h 

gekennzaiohnet , daQ Jeder warmeieitk8rper (wi 
bia W4) ala Drahtell ausgablldet 1st. 

19. Wtttmatauaoharpjofll naeh elnem der AneprOohe 1 bia 12 ^ 
d a d u * o h gekennieichnet, daQ Jedet 
WlrmeleitkBrpe* (W5) fflaaaatfStffilg ausgablldet let. 

16. wirfnatauaoharprofil nach einen dar vorstehende AnaptQcha, 
d a d u r o h g a k a n n i a i o h n e t , daQ Jade 
Loohplatte (LI, L2) AnaehluBAlttel (F, N) fdr waitara Loch- 
plat ten aufweiat. 

17. tf&tfflatauaonetprofll nach Anspruch 16, d a d u t c h 
gekennzeichnet, dafl ala Anschluemittel Nut- 
und Federvetbindungen (N, F) vorgeaehen sind, 

18* WSrmatBusGhetprofil nach Anspruch 17, d a .d u £ c h 
g e k a n n z e 1 c h n e t , das an dan Federn abatehende 
Laschen (LA) vorgaaehan sind, dad die Nuten (N) in Bereieh de* 
Laschen (LA) dlase Obetgrelfend ausgeforat sind und daB nach 
dem ZusattmenfQgen det Loehplatten (LI, L2) die ausgeformten 
Nuten (N) die Laschen (LA) hintergteifend lusam&endfQekbar 
sind. 



